	
	Пункт 1
	Заказчики

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов: 

Контактные лица:  Михайлов Дмитрий Антонович тел. 8 (863) 255-24-67 E-mail: 002464@oaorsm.ru

                                 Видавский Виталий Владимирович тел. 8 (863) 250-37-00 E-mail: 003516@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Концептуальный/базовый инжиниринг по проекту "Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей»
Расчетная программа для производства отливок ДТТ и ДСТ на 2024-2028 г. предоставляется по запросу после предварительный коммерческих переговоров.
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	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Дата исполнения ТЗ февраль-май 2022г. Расчет осуществляется согласно Договора. 

Подрядчик обязан представлять документы согласно Договора. 

	
	Пункт 4
	Требования к качеству, техническим характеристикам товара,  работам, услугам

	
	- Требования к подрядной организации;
- Варианты выхода на проектную мощность;
- Количество предоставляемых компоновочных решений;
Разрабатываемые разделы:

- Анализ и классификация номенклатуры для производства;
- Схемы технологических потоков;
- Расчет производительности для каждого производственного участка;
- Расчет необходимого количества основного и вспомогательного оборудования с указанием его технических характеристик;
- Общий план с расположением оборудования и разрезы;
- Данные о потреблении энергоресурсов и их виды;
- Предварительный перечень и расход основных и вспомогательных материалов;
- Предварительный общий план здания и разрезы (с расчетом и определением технологических участков и складских помещений и т.д.) с учетом требуемых фундаментов;
- Описание системы аспирации воздуха;
- Предварительный план-график выполнения проектных работ на каждом этапе реализации с учетом проведения проектных, изыскательских работ, приобретения оборудования, сроков его изготовления, монтажа, пуско-наладочных и приемо-сдаточных работ (кВт / тонна), Max.

	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«31» января 2022 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«31» января 2022 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения тендерных торгов

	
	«01» февраля 2022 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по формуле Общей оценки контрагента -  ООП = ((Вi*Уi),  где: 

У1 – Коммерческая сторона; У2 – техническая сторона; 



	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации или валюте Подрядной организации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОМТСиЛ заключает договор/изменения к договору с Победителями тендера в течение 20 (двадцать) рабочих дней.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	
	
	

	
	Заказчик тендера:


Главный металлург



                        

В.В. Видавский
Руководитель тендера:


Начальник ОМТСиЛ






Д.А. Михайлов



Тендерная заявка  № 1349
ООО «РЛЗ», ОМТСиЛ,

Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2, тел 250-37-00, факс 255-23-16
Дата: 27.01.2022 г. период поставки: февраль-май 2022г.
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		Техническое задание на концептуальный/базовый инжиниринг по проекту:


"Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей»





		1.Заказчик

		ООО «Ростовский литейный завод»



		2. Расположение производственных мощностей

		Российская федерация, Ростовская область



		3. Подрядная организация

		Определенная на основании тендера с учетом процедуры открытых торгов



		4. Требования к подрядной организации

		Наличие положительного опыта по инжинирингу для дальнейшего создания  литейных цехов/заводов с последующей их реализацией и успешным запуском.


Предпочтение будут отданы компаниям, имеющим разрешительную документацию для осуществления проектирования объектов литейного производства. 



		5. Цель работы

		Концептуальный/базовый инжиниринг по проекту «Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей», 



		6. Исходные данные для инжиниринга

		Расчетная программа с планом производственной потребности на 2024 год;


Расчетная программа с планом производственной потребности на 2028 год;


План цеха, в котором подразумевается расположение оборудование;


Технология производства отливок - литье в формы из ХТС, предпочтительно фуран-процесс.


Предварительная информация прилагается к настоящему техническому заданию.



		7. Потенциальные площади

		Существующий производственное здание общей площадью 13 824 м2. Чертеж в приложении к настоящему техническому заданию.



		8. Режим работы 

		Количество рабочих дней – 226;


Количество смен в день – 3;


Количество часов в смене – 8.



		9. Нормативные документы

		Выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов по охране труда и промышленной


безопасности РФ - ПБ 11-551-03 Правила безопасности в литейном производстве.



		10. Необходимые участки производства

		Реконструкция существующего производственного здания для создания литейного производства, включающего:


Участок подготовки и хранения шихтовых материалов;


Склад формовочных материалов;


Плавильное отделение;


Формовочно-заливочно-выбивное отделение;


Участок изготовления стержней;


Участок регенерации смеси;


Участок окончательной обработки отливок;


Участок термообработки (при необходимости);


Участок грунтования отливок;


Склад модельной оснастки;


Склад готовой продукции.



		11. Требования к контролю качества

		При выполнении инжиниринга необходимо учесть современные технологические решения по разрушающему и неразрушающему контролю отливок в достаточном объеме



		12. Требования к безопасности и экологичности проекта 

		В соответствии с требованиями нормативных документов по охране труда и промышленной


Безопасности.



		13. Инжиниринг будет включать в себя следующие пункты:

		Анализ и классификация номенклатуры для производства;


Схемы технологических потоков;


Расчет производительности для каждого производственного участка;


Расчет необходимого количества основного и вспомогательного оборудования с указанием его технических характеристик;


Общий план с расположением оборудования и разрезы;


Данные о потреблении энергоресурсов и их виды;


Предварительный перечень и расход основных и вспомогательных материалов;


Предварительный общий план здания и разрезы (с расчетом и определением технологических участков и складских помещений и т.д.) с учетом требуемых фундаментов;


Описание системы аспирации воздуха;

Предварительный план-график выполнения проектных работ на каждом этапе реализации с учетом проведения проектных, изыскательских работ, приобретения оборудования, сроков его изготовления, монтажа, пуско-наладочных и приемо-сдаточных работ.



		14. Требования к основным и вспомогательным материалам

		Основные и вспомогательные материалы, инструменты должны быть доступны к приобретению на рынке Российской Федерации.



		15. Требования к производственной системе и потокам

		Все технологические потоки должны быть сформированы исходя из условий минимизации потерь материальных и временных ресурсов.


Преимущество будет у решений, разработанных с учетом принципов бережливого производства (lean manufacturing).



		16. Требования к предоставлению информации

		Результатом выполнения концептуального/базового инжиниринга является демонстрация и защита решений по проекту «Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей» на основе согласованных критериев и целей проекта с указанием стоимости работ по реализации данного проекта, составом оборудования, маршрутным описанием технологического процесса изготовления изделий, описанием процессов хранения и подачи материалов с учётом принципов lean manufacturing (подача на склад, со склада на производственные участки, между производственными участками и т.д.), требования к складу хранения указанием буферных зон, предоставление методик расчета мощностей на каждом производственном и складском участках.

По результату выполнения разработки концепции нового производства исполнитель предоставляет на согласование заказчику комплект документов с необходимыми расчетами, обосновывающими данные, графической информацией иллюстрирующей предложенные варианты. Исполнитель разрабатывает укрупненные технические спецификации. Также необходимы расчетные данные по проекту с приведением методик расчета. Пояснительная записка по результатам инжиниринга должна отвечать требованиям настоящего технического задания.

Также в каждом компоновочном решении должны отображаться единицы наиболее загруженного оборудования.


Предоставленные результаты должны быть согласованы с проектной группой заказчика для  окончательного выбора варианта концепции.

Необходимое количество экспертов исполнителя должно присутствовать на территории заказчика для презентации концептуальных вариантов и выполненных работ.



		17. Количество предоставляемых компоновочных решений

		Не менее трех компоновочных решений с описанием концепций и составом оборудования, влияющих на компоновку производственных участков с учётом производственных и потоков логистики. 

Каждое компоновочное решение должно содержать стоимость оборудования, монтажных работ, требования к процессам хранения и подачи заготовок, основных и вспомогательных материалов и готовой продукции.



		18. Обязательные для рассмотрения варианты.

		Вариант 1: Создание производства с закупкой всего набора необходимого оборудования для производства отливок по плану 2028 года и последовательного наращивания производственных объемов с 2024 года за счет увеличения сменности (к примеру, 1 смена - 2 смены - 3 смены).


Вариант 2: Создание производства с закупкой набора необходимого оборудовании для производства отливок по плану 2024 года и работой участка в 3 смены 226 рабочих дней в год, с последующей закупкой и монтажом дополнительного оборудования, необходимого для наращивания производственных мощностей и работой по плану 2028 года.


Вариант 3: комбинированный из двух вышеуказанных.



		19. Целевой выход годного литья. 

		Не ниже 50%


(принимается на стадии концептуального/базового инжиниринга)



		20. Стоимость одного килограмма отливки.

		Набор технологических решений, численность, потребляемые ресурсы должны обеспечивать конечную стоимость одного килограмма отливки не выше 195 рублей с НДС.



		21. Требования к оформлению информации

		Документация предоставляется в электронном виде электронными средствами связи с сохранением конфиденциальности информации. 


Требования к электронной версии:


Техническую документацию предоставить в следующих вариантах: 


В программном обеспечении Adobe Reader (формат *.pdf);


Чертежи, компоновочные планы, схемы потоков в электроном виде в форматах: .pdf, .dxf (.dwg);


Симуляция производственно-логистического процесса;


Текстовую часть в программе Word, Exсel (формат *.dос, *. xls, тип файла Word 2010, Exсel 97-2003);


Графические документы, материалы по визуализации, сканированные материалы в формате *.jpeg.


Документацию с указанием стоимости работ по реализации проекта предоставить с переводом в форматы Ехсеl-97-2003 в электронном виде.


Требования к оформлению:


Каждый чертеж должен быть размещен в отдельном файле, полностью сформирован для визуального просмотра и печати.


Наименование каждого файла должно содержать: номер листа; шифр документа; шифр раздела документа.



		22. Требования к конфиденциальности.

		Настоящий документ и все приложения (вложения) к нему предназначены исключительно для использования указанными в адресе получателями и включает конфиденциальную информацию, охраняемую в соответствии с федеральным законом «О коммерческой тайне». Обладателем информации, содержащейся в данном сообщении, является ООО «РЛЗ», место нахождения: Российская Федерация, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2. Запрещается копирование, пересылка, разглашение и иная передача данной информации третьим лицам без специального разрешения ООО «РЛЗ».





		Главный металлург ООО «РЛЗ»

		

		

		

		

		

		Видавский В.В.



		должность

		

		(дата)

		

		(подпись)

		

		(Ф.И.О.)
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		Техническое задание на концептуальный/базовый инжиниринг по проекту:


"Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей»





		1.Заказчик

		ООО «Ростовский литейный завод»



		2. Расположение производственных мощностей

		Российская федерация, Ростовская область



		3. Подрядная организация

		Определенная на основании тендера с учетом процедуры открытых торгов



		4. Требования к подрядной организации

		Наличие положительного опыта по инжинирингу для дальнейшего создания  литейных цехов/заводов с последующей их реализацией и успешным запуском.


Предпочтение будут отданы компаниям, имеющим разрешительную документацию для осуществления проектирования объектов литейного производства. 



		5. Цель работы

		Концептуальный/базовый инжиниринг по проекту «Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей», 



		6. Исходные данные для инжиниринга

		Расчетная программа с планом производственной потребности на 2024 год;


Расчетная программа с планом производственной потребности на 2028 год;


План цеха, в котором подразумевается расположение оборудование;


Технология производства отливок - литье в формы из ХТС, предпочтительно фуран-процесс.


Предварительная информация прилагается к настоящему техническому заданию.



		7. Потенциальные площади

		Существующий производственное здание общей площадью 13 824 м2. Чертеж в приложении к настоящему техническому заданию.



		8. Режим работы 

		Количество рабочих дней – 226;


Количество смен в день – 3;


Количество часов в смене – 8.



		9. Нормативные документы

		Выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов по охране труда и промышленной


безопасности РФ - ПБ 11-551-03 Правила безопасности в литейном производстве.



		10. Необходимые участки производства

		Реконструкция существующего производственного здания для создания литейного производства, включающего:


Участок подготовки и хранения шихтовых материалов;


Склад формовочных материалов;


Плавильное отделение;


Формовочно-заливочно-выбивное отделение;


Участок изготовления стержней;


Участок регенерации смеси;


Участок окончательной обработки отливок;


Участок термообработки (при необходимости);


Участок грунтования отливок;


Склад модельной оснастки;


Склад готовой продукции.



		11. Требования к контролю качества

		При выполнении инжиниринга необходимо учесть современные технологические решения по разрушающему и неразрушающему контролю отливок в достаточном объеме



		12. Требования к безопасности и экологичности проекта 

		В соответствии с требованиями нормативных документов по охране труда и промышленной


Безопасности.



		13. Инжиниринг будет включать в себя следующие пункты:

		Анализ и классификация номенклатуры для производства;


Схемы технологических потоков;


Расчет производительности для каждого производственного участка;


Расчет необходимого количества основного и вспомогательного оборудования с указанием его технических характеристик;


Общий план с расположением оборудования и разрезы;


Данные о потреблении энергоресурсов и их виды;


Предварительный перечень и расход основных и вспомогательных материалов;


Предварительный общий план здания и разрезы (с расчетом и определением технологических участков и складских помещений и т.д.) с учетом требуемых фундаментов;


Описание системы аспирации воздуха;

Предварительный план-график выполнения проектных работ на каждом этапе реализации с учетом проведения проектных, изыскательских работ, приобретения оборудования, сроков его изготовления, монтажа, пуско-наладочных и приемо-сдаточных работ.



		14. Требования к основным и вспомогательным материалам

		Основные и вспомогательные материалы, инструменты должны быть доступны к приобретению на рынке Российской Федерации.



		15. Требования к производственной системе и потокам

		Все технологические потоки должны быть сформированы исходя из условий минимизации потерь материальных и временных ресурсов.


Преимущество будет у решений, разработанных с учетом принципов бережливого производства (lean manufacturing).



		16. Требования к предоставлению информации

		Результатом выполнения концептуального/базового инжиниринга является демонстрация и защита решений по проекту «Создание производства отливок, с годовым объемом до 22 000 тонн годного литья, по технологии изготовления форм из холодно-твердеющих смесей» на основе согласованных критериев и целей проекта с указанием стоимости работ по реализации данного проекта, составом оборудования, маршрутным описанием технологического процесса изготовления изделий, описанием процессов хранения и подачи материалов с учётом принципов lean manufacturing (подача на склад, со склада на производственные участки, между производственными участками и т.д.), требования к складу хранения указанием буферных зон, предоставление методик расчета мощностей на каждом производственном и складском участках.

По результату выполнения разработки концепции нового производства исполнитель предоставляет на согласование заказчику комплект документов с необходимыми расчетами, обосновывающими данные, графической информацией иллюстрирующей предложенные варианты. Исполнитель разрабатывает укрупненные технические спецификации. Также необходимы расчетные данные по проекту с приведением методик расчета. Пояснительная записка по результатам инжиниринга должна отвечать требованиям настоящего технического задания.

Также в каждом компоновочном решении должны отображаться единицы наиболее загруженного оборудования.


Предоставленные результаты должны быть согласованы с проектной группой заказчика для  окончательного выбора варианта концепции.

Необходимое количество экспертов исполнителя должно присутствовать на территории заказчика для презентации концептуальных вариантов и выполненных работ.



		17. Количество предоставляемых компоновочных решений

		Не менее трех компоновочных решений с описанием концепций и составом оборудования, влияющих на компоновку производственных участков с учётом производственных и потоков логистики. 

Каждое компоновочное решение должно содержать стоимость оборудования, монтажных работ, требования к процессам хранения и подачи заготовок, основных и вспомогательных материалов и готовой продукции.



		18. Обязательные для рассмотрения варианты.

		Вариант 1: Создание производства с закупкой всего набора необходимого оборудования для производства отливок по плану 2028 года и последовательного наращивания производственных объемов с 2024 года за счет увеличения сменности (к примеру, 1 смена - 2 смены - 3 смены).


Вариант 2: Создание производства с закупкой набора необходимого оборудовании для производства отливок по плану 2024 года и работой участка в 3 смены 226 рабочих дней в год, с последующей закупкой и монтажом дополнительного оборудования, необходимого для наращивания производственных мощностей и работой по плану 2028 года.


Вариант 3: комбинированный из двух вышеуказанных.



		19. Целевой выход годного литья. 

		Не ниже 50%


(принимается на стадии концептуального/базового инжиниринга)



		20. Стоимость одного килограмма отливки.

		Набор технологических решений, численность, потребляемые ресурсы должны обеспечивать конечную стоимость одного килограмма отливки не выше 195 рублей с НДС.



		21. Требования к оформлению информации

		Документация предоставляется в электронном виде электронными средствами связи с сохранением конфиденциальности информации. 


Требования к электронной версии:


Техническую документацию предоставить в следующих вариантах: 


В программном обеспечении Adobe Reader (формат *.pdf);


Чертежи, компоновочные планы, схемы потоков в электроном виде в форматах: .pdf, .dxf (.dwg);


Симуляция производственно-логистического процесса;


Текстовую часть в программе Word, Exсel (формат *.dос, *. xls, тип файла Word 2010, Exсel 97-2003);


Графические документы, материалы по визуализации, сканированные материалы в формате *.jpeg.


Документацию с указанием стоимости работ по реализации проекта предоставить с переводом в форматы Ехсеl-97-2003 в электронном виде.


Требования к оформлению:


Каждый чертеж должен быть размещен в отдельном файле, полностью сформирован для визуального просмотра и печати.


Наименование каждого файла должно содержать: номер листа; шифр документа; шифр раздела документа.



		22. Требования к конфиденциальности.

		Настоящий документ и все приложения (вложения) к нему предназначены исключительно для использования указанными в адресе получателями и включает конфиденциальную информацию, охраняемую в соответствии с федеральным законом «О коммерческой тайне». Обладателем информации, содержащейся в данном сообщении, является ООО «РЛЗ», место нахождения: Российская Федерация, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2. Запрещается копирование, пересылка, разглашение и иная передача данной информации третьим лицам без специального разрешения ООО «РЛЗ».
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